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Wzrastająca w Polsce, w ciągu ostatniej dekady ilość składowanych odpadów polimerowych i konieczność ich zagospodarowania wymusza nowe, proekologiczne podejście do problemu tworzyw sztucznych. Wprowadzane na rynek nowe opakowania polimerowe powinny odpowiadać wymaganiom ekologicznym zawartym w zharmonizowanych normach związanych z Dyrektywą 94/62/EC, a w tym być przydatne do różnych form recyklingu, również do recyklingu organicznego (kompostowania). 

W związku z tym prowadzone są prace badawcze nad otrzymaniem nowych, biodegradowalnych materiałów polimerowych o potencjalnych zastosowaniach w ochronie zdrowia i środowiska otrzymywanych również w oparciu o nowoczesne, przyjazne środowisku technologie [1]. Wykorzystanie polimerów pochodzących z surowców odnawialnych przeciwdziała powstawaniu odpadów polimerowych i powoduje oszczędności w gospodarowaniu zasobami naturalnymi takimi jak surowce petrochemiczne, których zasoby w skali globalnej są ograniczone, a także pozwala zmniejszyć obciążenie środowiska naturalnego odpadami poprzez wprowadzenie polimerów podlegających recyklingowi [2,3].

W chwili obecnej najwięcej uwagi poświęca się takim biodegradowalnym polimerom jak naturalny biopolimer poly[(R)-3-hydroxymaslan] (n-PHB), jego kopolimerom z 3-hydroxywalerianem (PHBV) oraz syntetycznemu analogowi ataktycznemu poli[R,S)-3-hydroksymaślanowi], (a-PHB) [4], jak też otrzymywanemu z surowców odnawialnych polilaktydowi (PLA)[5]. Jeżeli porównać wyżej wymienione polimery z biodegradowalnymi produktami przemysłu petrochemicznego takimi jak poli(e-kaprolakton) lub alifatyczno-aromatyczny kopolimer kwasów tereftalowego, adipinowego oraz butanodiolu (BTA) [5]stosunkowo niedawno wprowadzonego na rynek przez firmę BASF, to można zauważyć znaczne różnice we właściwościach mechanicznych oraz w możliwościach przetwarzania tychże polimerów. Aby uzyskać optymalne właściwości materiału w zależności do zastosowania trzeba wymusić zmianę struktury molekularnej lub nadmolekularnej tych materiałów. Modyfikacje materiałów podzielono na chemiczną oraz fizyczną oczywiście nie wyklucza się stosowania tych metod jednocześnie, przykładem jest reaktywne wytłaczanie. 

Celem pracy było zbadanie właściwości termicznych oraz mechanicznych biodegradowalnych materiałów, otrzymanych poprzez modyfikację fizyczną w stopie, zawierających syntetyczne i naturalne biodegradowalne poliestry( wymienione poniżej) oraz określenie wpływu poszczególnych polimerów na czas degradacji materiałów w kompoście przemysłowym.

Materiały:

Ataktyczny poli[(R,S)-3-hydroksymaślan] (a-PHB) otrzymano na drodze anionowej polimeryzacji b-butyrolaktonu wobec octanu tetrabutyloamoniowego jako katalizatora reakcji. Naturalny poli[(R)-3-hydroksymaślan] (nPHB, produkt firmy Biomer, Niemcy) oczyszczano poprzez rozpuszczenie w chloroformie i następne wytrącenie w heksanie. Syntetyczne biodegradowalne poliestry: alifatyczno-aromatyczny kopolimer (BTA), produkt firmy BASF, (Mn=34000, Mw/ Mn = 2,1) oraz polilaktydy (PLLA)/(PDLLA), produkty firmy GALACTIC (Mn=58000, Mw/ Mn =1,9; )/(Mn= 32000, Mw/Mn=1,8) stosowano jak otrzymano.
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